esg@cenet document view 



http://v3.espacenetxom/textdoc?DB=EPODOC&IDX=EP0700639&F=0 



^Device for the mechanical separation of a combination of meat and solid elements 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 
- International: 
- european: 



EP0700639 
1996-03-13 

MARLOT ROGER (FR) 

INNOVATIONS MEC ALIMENT SARL (FR) 

A22C17AM; B30B9/12 
A22C17/04; B30B9/12C 



Application number: EP1 9950460033 1995091 1 
Priority number(s): FR19940011044 19940912 



Also published as: 

g) FR2724293(A1) 
% EP0700639(B1) 



Cited documents: 

US4025001 
DE179388 
FR2494183 
NL8801230 
FR1581327 
more » 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



lofl 



4/15/2005 3:06 PM 



(19) 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen dee brevete 



(12) 



(11) EP 0700639 A1 

DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 



(43) Date de publication: 


(51) Intel A A22C 17/04, B30B 9/12 


13.03.1996 Bulletin 1996/11 


(21) Numero de dep6t: 95460033.4 




(22) Date de depot: 11.09.1995 




(84) Etats contractants designes: 


(72) Inventeur: Marlot, Roger 


AT BE DE DK ES FR GB IT NL 


F-29000 Quimper (FR) 


(30) Priorite: 12.09.1994 FR 9411044 


(74) Mandataire: Le Faou, Daniel 




Cabinet Reglmbeau 


(71) Demandeur: LES INNOVATIONS MECANIQUES 


11, rue Franz Heller, 


ALIMENTAIRES 


Centre d'Affairee Patton 


F-29380 Bannalec (FR) 


B.P. 19107 




F-35019 Rennes Cedex 7 (FR) 



(54) Disposltif pour separer mecaniquement les constituants d'un ensemble compose 
d'elements solides et de chair 



< 

O) 
CO 
CD 

o 
o 

o 

CL 
LU 



(57) Ce dispositif comprend un crible tubulaire cylin- 
drique (6) perce d'une multitude de trous (60), a I'inte- 
rieur duquel est montee coaxialement une vis sans fin 
(4b) entrainee en rotation, apte a deplacer le produit a 
traiter d'une extremite a ('autre du crible (6), tout en re- 
foulant la chair a travers les trous (60), vers I'exterieur 
du cribla 

Conformement a I'invention, la paroi du crible (6) est 
creusee, sur sa face interne (61), d'une rainure helicol- 
dale (7a) dont le sens est contraire de celui du filet (41 b) 
de ladite vis sans fin (4b). 

Un te! dispositif se prdte a diverses applications 
agro-alimentaires, notamment pour la recuperation de la 
chair sur les carcasses d'animal de boucherie. 
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Description 

La presente invention concerns un dispositif servant 
a s6parer m^caniquement ies constituants d'un ensem- 
ble compose d'eiements solides et de chair. 

II s'agit par exemple d'une carcasse d'animal de 
boucherie ou de volaille comprenant une ossature os- 
seuse a laquelle adherent des morceaux de viande. 

Apres qu'on ait enleve Ies principaux morceaux 
d'une telle carcasse, il reste sur celle-ci une quantity de 
chair relativement importante, qu'il est economiquement 
interessant de recupSrerafln de I'utiliser dans certaines 
applications alimentaires, par exemple comme consti- 
tuant de chair a saucisses. 

il en est de meme pour Ies poissons et Ies crustaces 
dont on veut separer la chair des aretes, ainsi que pour 
Ies fruits et legumes dont on veut s6parer la pulpe des 
parties solides, par exemple des queues, noyaux ou 
peaux. 

C'est pourquoi, dans la pr6sente description etdans 
Ies revendications qui suivent, on entendra par le terme 
"chair" la partie molle et extrudable, g6n6ralement hy- 
drat6e et comestible, d'un produit alimentaire quelcon- 
que, animal ou vegetal. 

Le terme "6l6ment solide" se rapportera au support 
dur, generalement inconsommable, de cette chair : os- 
sature d'os ou cfarfites, carapace pour un animal, queue, 
noyau, peau, pepins, ou ecorce pour un vegetal. 

Des dispositifs conn us pour effectuer ce genre de 
separation mecanique comprennent g6neralement un 
crible tubulaire cylindrique, en forme de grille, perc6 
d'une multitude de trous, par exemple de fentes, a I'in- 
terieur duquel est montee coaxialement une vis sans fin 
entrainee en rotation. Le plus souvent, Pensemble com- 
pose d'elements solides et de la chair a recuperer, par 
exemple une carcasse d'animal, est concass6e ou 
broyee avant I'operation. La vis deplace le melange de 
chair et de fragments solides concasses ou broy6s, 
d'amont vers I'aval a I'interieur de la grille, en exercant 
sur ie produit une pression qui provoque le refouiement 
radial, de I'lnt^rieur vers I'exterieur du crible, des parties 
molles, c'est-a-dire de la chair. Les fragments solides, 
dont les dimensions sont plus grandes que cedes de la 
section des trous du crible, sont evacues sous forme de 
d6chets par un orifice de sortie situ6 a I'extremite aval 
du crible, dans le prolongement de la vis sans fin. 

Des dispositifs de ce genre sont decrits par exemple 
dans les documents GB-A-1 318 742, US-A-4 025 001 , 
EP-B-0 132 084 et FR-B-2 565 851. 

Pour que la separation se fasse de maniere eff icace, 
c'est-a-dire que la quasi-total ite de la chair soit effective- 
ment refoulee a travers les trous du crible, il est n6ces- 
saire que le dispositif soit concu pour developper une 
pression 6lev6e au sein du produit. 

Pour cela, certains dispositifs utilisent une pompe - 
par exemple a palettes - qui ports ie melange a filtrer a 
une pression 6lev6e. 

Malheureusement, si un tel agencement est benSfi- 



que sur le plan du rendement, il provoque une forte des- 
tructuration du produit. La chair r6cup6r6e a la consis- 
tance d'une bouillie, dont la texture est incompatible 
avec certaines utilisations. Une pression excessive pro- 

s voque egalement un 6chauffement du produit, qui est in- 
desirable sur le plan de I'hygiene car il favorise le deve- 
loppement de certains germes. Enfin, en raison de la 
pression tres elevee, il arrive que certains fragments so- 
lides traverse nt le crible et se trouvent par consequent 

10 presents dans la chair extraite. 

C'est pourquoi, certains dispositifs connus sont de- 
pourvus de pompe, et la pression exercee sur le melan- 
ge au cours du traitement est exclusivement d6velopp6e 
par la ou les vis d'amen6e et de refouiement du melange 

15 dans le crible. 

Si un tel agencement permet de limiter les inconve- 
nients pr6cit6s, il n'est pas tres efficace. Une partie rela- 
tivement importante de la chair n'est pas refouiee a tra- 
vers le crible, et se retrouve presente dans les dechets 

20 sortant du dispositif, ce qui est natural lement peu satis- 
faisant sur le plan du rendement et, corretativement, du 
prix de revient de I'operation. II est frequent, en outre, 
que de petits fragments solides resultant du broyage 
prealable, arrivent a traverser le crible. 

25 Enfin, en raison du broyage prealable, la chair recu- 
peret a toujours la consistance d'une bouillie, de valeur 
marchande faible. 

La presente invention a pour objectif de proposer un 
dispositif permettant, tout en developpant une pression 

30 moderee sur le produit a traiter, sans par consequent 
destructurer la chair ni provoquer un surechauffement 
de celle-ci, de travailler avec un rendement correct. 

Cet objectif est atteint, conform6ment a I'invention, 
grace au fait que la paroi du crible est creus6e sur sa 

35 face interne d'une rainure heiicoTdale dont le sens est 
contraire de celui du filet de la vis sans fin qui assure le 
d6placement du melange d'une extr6mit6 a I'autredu cri- 
ble. 

La presence de cette rainure va s'opposer au refou- 
40 lement en sens inverse -c'est-a-dire vers I'amont - des 
matieres et empecher que celles-ci ne toument en bloc 
en m£me temps que la vis. Un cordon de matiere molle 
vient se loger dans la rainure, formant une sorte de joint 
d'etancheite qui assure un maintien de pression suffisant 
45 au sein du produit pour permettre un refouiement radial 
de chair a travers les trous du crible, radialement de I'in- 
terieur vers i'exterieur de celui-ci. 

Avec un tel dispositif, il est possible de traiter des 
carcasses • ou autres ensembles - intactes, c'est-a-dire 
50 non prealablement concass6es ou broyees. 

Par ailleurs, selon un certain nombre de caracteris- 
tiques additionnelles avantageuses, mais non limitatives 
de I'invention: 

55 - ladite rainure possede une section droite sensible- 
ment en forme de triangle rectangle, dont un cdte 
est perpendiculaire a I'axe du crible, et dont I'hypo- 
tenuse est dirig6e vers I'aval, si on considers le sens 
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de emplacement du melange ; 

- ladite rainure helicoidale est a double filet; 

- le dispositlf comporte une chambre cfalimentation 
tubulaire cylindrique plac6e en amont du crible, 
coaxialement a ce dernier, dans laquelle est iog£e 
une vis sans fin rotative apte a amener le produit a 
traiter d'une tremie d'approvisionnement au crible, 
et la face interne de la paroi de cette chambre est 
6galement creus6e d'une rainure helicoidale dont le 
sens est contraire de celui du filet de la vis; 

les deux vis sans fin sont deux portions d'une vis 
unique et ies deux rainures sont deux portions d'une 
meme rainure helicoidale; 

- ladite vis unique possede un noyau I6gerement co- 
nique, dont le diametre croTt d'amont vers I'aval; 

- ladite vis unique se prolonge, cote amont, par une 
portion de vis disposee au fond de la tremie, et dont 
le filet a un pas qui decroit d'amont vers i'aval; 

le dispositif comporte un orifice de sortie des de- 
chets solides situ6 a son extremite aval, dans le pro- 
longement de ladite vis sans fin; 

le dispositif comprend une enveloppe tubulaire en- 
tourant le crible et pourvu d'un manchon de sortie 
de la chair; 

- le crible est constitue d'une serie de rondelles plates 
contigues dans lesquelles sont formees des rainu- 
res constituant lesdits trous, ceux-ci ayant la forme 
de f entes; 

- lesdites rondelles ont une seule de leurs faces pour- 
vue de rainures, deux rondelles contigues ayant leur 
face pourvue de rainures en contact avec la face d6- 
pourvue de rainures de la rondelle voisine ; 

- la vis sans fin est a double filet, les filets etant 6qui- 
distants angulairement. 

D'autres caracteristiques et avantages de invention 
apparattront de la description et des dessins annexes 
qui en repr6sentent, a titre d'exemple non limitatif, un 
mode de realisation pr6f ere. 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale, par un plan 
vertical longitudinal, d'un dispositif selon I'invention; 

- la figure 2 est une vue partielle, en coupe, de la paroi 
du crible, cette vue etant destineea montrer la forme 
de la section de la rainure ; 

• la figure 3 est une vue en perspective d'une rondelle 
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qui constitue un element du crible du dispositif, selon 
un second mode de realisation; 

- la figure 4 est une vue partielle en coupe longitudi- 
s nale, selon un plan vertical, de ce crible. 

Le dispositif de la figure 1 comprend, de maniere 
bien connue, une tr6mie 1 servant a recevoir ies ensem- 
bles constituSs d'6lements solides et de chair a traiter, 
10 par exemple des carcasses de volaille prealablement 
depec6es, dont on souhaite separer le squelette des 
morceaux et lambeaux de viande qui restent y adherer, 
afin de r6cup6rer cette viande. 

Le dispositif comprend essentiellement une vis sans 
15 fjn d'axe horizontal XX 1 dont la partie amont, referenced 
3, se trouve juste au-dessus de la paroi de fond 12, en 
forme d'auget, de la tr6mie. 

Du c6t6 amont, qui correspond a la partie gauche 
de la figure 1 , la tr6mie est ferm6e par une cioison ver- 
sa ticale 10 perpendiculaire a i'axe XX 1 de la vis 3. 

La vis 3 se prolonge du c6t6 amont, vers I'ext6rieur 
de cette cioison 10, par un arbre 2 qui est entraine en 
rotation par des moyens appropries non repr6sent6s, 
par exemple par un moteur eiectrique. 
25 Un joint approprie 11 assure I'6tancheit6 entre I'ar- 
bre 2 et I'alesage de la cioison 10 qu'il traverse. 

La rotation de I'arbre 2, et correlativement de la vis 
3, est symbolised par la fleche F. 

La vis 3 possede, du cote amont de la tremie, un 
30 epaulement 32 cf ou part un filet heiicoidal 31 dont le pas 
est variable, d6croissant d'amont vers I'aval. 

A I'interieur de la tremie, le noyau 30 de la vis 3 a un 
diametre constant, e'est-a-dire est de forme cylindrique. 

Du cote aval, la tremie 1 presente une cioison ver- 
35 ticale 1 3, 6galement perpendiculaire a XX\ percee d'un 
orifice de sortie 14 de forme circulate, d'axe XX', dont 
le diametre est I6gerement superieur a celui du filet 31 
de la vis 3. 

Le dispositif se prolonge, cote aval, successivement 
40 par deux manchons cylindriques 5, 6, coaxiaux, d'axe 
XX?. 

Le manchon 5, ci-apres appeie "chambre d'alimen- 
tation" possede, cdte amont, une embase 500 par la- 
quelle e lie est f ix6e a la cioison 1 3 de la tremie, par exem- 
*s pie par des vis. 

Le manchon 6 est un tube perc6 d'une multitude de 
trous 60, par exemple sous forme de percages cylindri- 
ques disposes radialement, e'est-a-dire perpendiculaire- 
ment a XX*. II a done I'allure d'une grille, cylindrique, 
50 constituant un crible - ou filtre -. 

Le diametre de sa paroi interieure est de preference 
tr6s I6gerement inf6rieur a celui de la chambre 5. 

Un organe de fixation 9, par exemple en forme de 
collier constitue de deux demi-coquilles, assure la liaison 
55 bout-a-bout des manchons 5 et 6. 

Le crible 6 est entoure d'une enveloppe tubulaire 8, 
6galement d'axe XX7, dont la paroi interne a un diametre 
sensiblement plus grand que celui de la paroi extemedu 
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crible 6, minageant ainsi entre ces deux elements une 
chambre annuiaire 80, laquelle est obturie aussi bien 
cdfe aval que c6ti amont. Cette chambre 80 communi- 
que vers I'exterieur par un manchon 81. Uaxe du man- 
chon 81 est dirige radialement c'est-a-dire perpendicu- 
lairement a XX\ 

L'enveloppe 8 possede, c6t6 aval, une cloison trans- 
versale verticale perc6e d'un orifice circulate 82, d'axe 
XX". 

Entre la partie d'extrimite aval du crible 6 et cette 
cloison est inseree une piece annuiaire 63 percie en son 
centre d'une ouverture a paroi conique 630 qui converge 
vers I'aval, en direction de Porifice 82. 

La vis 3 se prolonge vers I'aval par une autre vis, 
referenced 4, et dont le noyau est fegerement tronconi- 
que, divergeant vers I'aval. Cette vis est a double filet 
41 , 1'un des filets prolongeant celui de la vis 3 tandis que 
t'autre se positionne au milieu ce dernier. Ce double filet 
possede un pas constant. 

On a dSsigne" par 4a la portion de la vis 4 qui se trou- 
ve a I'intirieur de la chambre d'alimentation 5, et par la 
reference 4b la portion qui se trouve a I'interieur du crible 
6. Le filet 41 a un diametre legerement inferieur aux dia- 
metres internes de la chambre 5 et du crible 6. 

De maniere partie ulierement avantageuse, les deux 
filets sont iquidistants angu lairement, c'est-a-dire qu'ils 
sont distants d'un angle de 180° (diamitralement oppo- 
ses). Dans I'hypothese ou il serait prevu trois filets, 
ceux-ci seraient distants angulairement de 120°. 

Cette repartition permet d'iquilibrer les efforts ra- 
diaux qui s'exercent sur la vis et de r^aliser Pauto-cen- 
trage de cette demiere dans la chambre et le crible. 

Ceci a pour inferdt de require I'usure des pieces et 
d'en augmenter de facon importante la duree de vie. 

Dans I'exemple repfesenfe, les vis 3 et 4 sont r6ali- 
sies d'un seul tenant ; il va de soi qu'on ne sortirait pas 
du cadre de {'invention en utilisant des vis distinctes 
fixies bout-a-bout. il en est de mime pour les portions 
4a et 4b. 

L'ensemble qui vient d'etre dicrit est fix6 a un bati 
approprie* 100, dont le contour est symbolise* par un trait 
mixte fort. 

Selon une caracferistique essentielle de ('invention, 
les faces interieures de la paroi de la chambre 5 et du 
crible 6 sont creusies par une rainure hilicoidale 7. On 
a designe" par 7a la partie de la rainure dont est munie 
(a chambre 5 et par la reference 7b la partie de la rainure 
dont est muni le crible 6. 

Ces deux portions de rainure sont dans la continuite 
Tune de I'autre. 

Selon une caracferistique importante, le sens d'hi- 
lice de cette rainure 7 est contraire de celui du filet de la 
vis 4, si bien qu'au cours de sa rotation, le filet de vis 
vient croiser la rainure. 

Avantageusement, cette rainure 7 est igalement a 
double filet, comme la vis 4. Elle est creusie dans une 
plage (igalement hilicoTdale) de la paroi du crible d6- 
pourvue de percages 60. 
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L'extremite" libre, cote" aval, de la vis 4, est chanfrei- 
nie, de maniere a presenter une partie tronconique 42, 
venant en correspondence avec I'ouverture 630. 

Des moyens de riglage non represented, connus en 
s soi, permettent de deplacer en translation selon XX 1 la 
vis 3, 4 afin de faire varier le jeu entre cette partie 42 et 
Pouverture 630, ce qui permet de modifier I'espace de 
sortie des dechets et, corrilativement, la pression a I'in- 
terieur du dispositif. 
10 La figure 2 montre un exemple possible du profil de 
la rainure 7. 

Cette rainure possede une section droite (coupie 
par un plan longitudinal passant par XX 1 ) de forme trian- 
gulaire rectangle. Le petit c6fe 70 s'etend radialement, 
is tandis que I'hypofenuse 71 est dirige*e vers I'aval. 

Cette forme de profil est du type "anti-retour" apte a 
bloquer le produit vers I'arriere, tout en favorisant son 
defacement vers Pavant. 

La vis, la trimie, la chambre d'alimentation et le cri- 
20 ble sont en acier inoxydable. 

Dans la forme de realisation des figures 3 et 4, le 
crible 6' est fornrfe d'une plurality de rondelles mitalli- 
ques 60' accofees coaxialement et assemblies par sou- 
dage. 

25 Ce sont des rondelles plates, dont les grandes faces 

sont disposers orthogonalement par rapport a leur axe 

(axe du crible). 

Chaque rondel le 60' comporte, sur une seule de ses 

faces, une sirie de rainures - ou encoches - 600*. Ces 
30 rainures sont peu profondes et orienties radialement. 

Elles sont reparties de maniere reguliere sur (a surface 

de la rondelle. 

Dans I'exemple de la figure 3, la rondelle comporte 

dix rainures s6parees deux a deux par des zones de ma- 
35 tiere qui portent la reference 601 

Pour constituer le crible, les rondelles identiques 60' 

sont soud6es les unes aux autres de maniere a former 

un tube cylindrique. Comme le montre la figure 4, une 

rondelle 60' a sa face pourvue de rainures en contact 
40 avec la face dipourvue de rainures de la rondelle voisi- 

ne. 

L'ensemble ainsi forme comporte une s£rie de fen- 
tes radiales, de section rectangulaire de faible largeur, 
qui correspondent aux rainures. 

45 On remarquera que les rondelles sont agencies les 
unes par rapport aux autres de telle maniere que les rai- 
nures de deux rondelles contigues soient decalies an- 
gulairement. Une structure de ce genre est connue du 
FR-B-2 542 575. 

50 Le crible comporte done plusieurs s6ries de fentes 
disposers en hdlice. 

Lorsque les differentes rondelles ont 6fe assem- 
blies, on usine la paroi intirieure du crible, de maniere 
a y former une paire de rainures helico'idales en creux 

55 (gorges) 7. Celles-ci s'itendent dans des plages 602' 
diamitralement opposies des rondelles, dipourvues de 
rainures. 

Le dispositif fonctionne comme expliqui ci-apres. 
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Comme deja dit plus haut, les carcasses de volaille 
• ou autres produits - a traiter sont d6vers6es (manuel- 
lement ou automatiquement, a I'aide d'un convoyeur ap- 
propri6) dans la tr§mie, sans broyage pr6a!able. 

Le sens de rotation F de la vis est choisi, bien en- 
tendu, pour que les carcasses deVersees dans la tr6mie 
1 soient d§plac6es par les vis 3, 4 cfamont vers I'aval, 
comme cela est symbolise par la fleche H. EHes sont en- 
trainees a I'interieur de la chambre d'alimentation 5, tout 
en etant progressivement 6cras6es et mises sous pres- 
sion, puis refoul6es dans le crible. 

La pression de travail augmente en raison de la co- 
nicite du noyau de la vis, I'espace annulaire disponible 
pour le produit entre le noyau 40 et !a paroi de la chambre 
5, puis du crible 6 (ou 6*), s'amenuisant progressivement, 
de maniere r6guliere. 

Le melange est 6cras6, mais non broy6.ll n*y a done 
pas 6clatement ni fragmentation des os, ou autres par- 
ties solides, qui restent intactes. La presence des rainu- 
res 7a et 7b maintient le produit sous pression tout en 
contrariant son refoulement vers Parriere, a contresens, 
et sa mise en rotation (en m§me temps que la vis). 

A I'interieur du crible 6 (ou 6') s'opere une extrusion 
du produit, la chair etant f iltr6e et refouiee radialement a 
travers ies trous 60 (ou 600') dans I'espace annulaire 80, 
a I'interieur du manchon 8. 

Au contraire, les elements solides, os, aretes ou ca- 
rapaces notamment, ne peuvent pas passer par les trous 
60 (ou 600'), et poursuivent leur progression pour res- 
sortir en bout de dispositif par I'ouverture 630 puis Pori- 
fice de sortie 82, comme symbolist par la fleche J. 

La chair sort du dispositif par ia tubulure de sortie 81 . 

Bien entendu, des dispositifs de reception et d'6va- 
cuation appropri6s a la fois des dechets et de la chair 
r£cupe>6e sont prevus a chacune de ces deux sorties. 

Tout en developpant une pression moder6e, un tel 
dispositif permet d'obtenir une recuperation de la chair 
avec un pourcentage correct, sans qu'il en resulte une 
„d6structuration de cette chair, celle-ci etant en outre 
exempte, ou pratiquement exempte, de tout fragment 
solide ;de plus, la chair n'a pas la consistance d'une 
bouillie, mais est constitute de petits morceaux, a cellu- 
les non 6clat6es, ce qui la rend utilisable dans des ap- 
plications alimentaires et cuiinaires nobles, a plus-value 
eievee. 

De maniere assez surprenante, a la fin de l'op6ra- 
tion, I'interieur du crible est vide et propre, d6barrass6 
pratiquement de tout produit, alors qu'avec les separa- 
teurs traditionnels travaillant sous pression eievee, le cri- 
ble est bourre de r6sidus tasses, qui en rendent malaise 
le nettoyage. 

Comme deja dit plus haut, un tel dispositif peut con- 
cerner la separation de divers ensembles chair/support 
solide dans le domaine alimentaire, aussi bien pour trai- 
ter des produits cforigine animale que d'origine vegetale. 
il suffit pour cela a I'homme du metier de choisir les ma- 
teriaux appropries et d'adopter les dimensions des orga- 
nes mecaniques qui composent le dispositif a I'applica- 



tion en question. 

A titre indicatif, nous allons donner ci-apres les di- 
mensions principales et certaines caract6ristiques de 
fonctionnement d'un dispositif conforme a invention 
5 concu pour te traitement de carcasses de dinde. 

- Longueur (dimension suivant XX* ) du fond de la tr6- 
mie 1:740 mm. 

10 - Longueur de la chambre d'alimentation 5: 420 mm. 

Diametre interne de cette chambre : 1 70 mm. 

Longueur du crible 6: 300 mm. 

75 

Diametre interne du crible: 1 66 mm. 

Diametre du noyau de vis 30: 90 mm. 

20 - Diametres mini et maxi du noyau de vis tronconique 
40 : 90 mm (extremite amont) et 1 40 mm (extremite 
aval). 

- Pas du double filet 41 : 1 00 mm (200 mm pour cha- 
25 que filet). 

Pas de la double rainure heiicoidale 7: 70 mm (140 
mm pour chaque rainure). 

30 - Profondeur de la rainure (correspondant a la lon- 
gueur du cfite 70 de la section triangulaire): 10 mm. 

- Vitesse de rotation de la vis 3-4: 80 a 90 tr/mm. 

35 Dans certaines applications, pour augmenter le ren- 
dement on peut prevoir une pompe en amont du crible, 
de maniere a developper une forte pression sur le produit 
au cours du traitement. Une telle disposition est bien 
_ connue en.soi,_notamment-par.le.FRrBr2 565 851 d6ja 

40 cite. 

Une carcasse de dinde a traiter a usuellement une 
masse de Pordre de 1 kg, compos6e d'une ossature os- 
seuse de 300 g et de 700 g de viande. 

Le dispositif selon I'invention permet de r6cup6rer 
45 environ 500 g de cette viande. 

II permet de traiter approximativement 2 tonnes de 
carcasses par heure. 



50 Revendicatlons 

1. Dispositif pour separer mecaniquement les consti- 
tuants d'un ensemble compose d'eiements solides 
et de chair, qui comprend un crible tubulaire cylin- 
55 drique (6, 6') perc6 d'une multitude de trous (60, 
600'), a I'interieur duquel est montee coaxtalement 
une vis sans fin (4b) entrain 6e en rotation, apte a 
deplacer I'ensemble d'une extremite a I'autre du cri- 
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ble (6, 6'), tout en refoulant la chair atravers lestrous 
(60, 600'), vers Pexterieur du crible, caracterise par 
le fait que la paroi du crible (6, 6') est creusee, sur 
sa face interne (61) d'une rainure h§licoidale (7a) 
dont le sens est contraire de celui du fiiet (41b) de 5 
ladite vis sans fin (4b). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caractensd par 
le fait que ladite rainure possede une section droite 
sensiblement en forme de triangle rectangle, dont io 
un c6t6 (70) est perpendiculaire a I'axe (XX 1 ) du cri- 
ble, et dont Phypotenuse (71 ) est dirigee vers I'aval, 

si on considere le sens (H) de deplacement du 
melange. 

15 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterisS 
par le fait que ladite rainure heMicoidale (7b) est a 
double filet. 

4. Dispositif selon Pune des revendications 1 a 3, so 
caracterise par le fait qu'il comporte une chambre 
d'alimentation tubulaire cyiindrique (5) placed en 
amont du crible (6, 6'), coaxialement a ce dernier, 
dans laquelle est logee une vis sans fin rotative (4a) 
apte a amener le produit a traiter d'une tremie 2S 
d'approvisionnement (1 ) au crible (6, 6'), caracteri- 
se^ par le fait que la face interne (50) de la paroi de 

la chambre (5) est 6galement creusee d'une rainure 
hSIicoTdale (7b) dont le sens est contraire de celui 
du filet (41 a) de cette vis (4a). 30 

5. Dispositif selon la revendication 4, caract£ris6 par 
ie fait que les deux vis sans fin (4a, 4b) sont deux 
portions d'une vis unique (4) et les deux rainures 

(7a, 7b) deux portions d'une meme rainure hdlicoi- 35 
dale (7). 

6. Dispositif seion la revendication 5, caracterise' par 
le fait que ladite vis unique (4) possede un noyau 
(40) legerement conique, dont le diametre croit 40 
d'amont vers I'aval. 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracte>is6 par 
le fait que ladite vis unique (4) se prolonge, c6te" 
amont, par une portion de vis (3) disposee au fond 45 
de la tremie (1), et dont le filet (31) a un pas qui 
decrott d'amont vers Paval. 

8. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 7, 
caracterise par le fait qu'il comporte un orifice (82) so 
de sortie des d6chets solides situ6 a son extremity 
aval, dans le prolongement de ladite vis sans fin 
(4b). 

9. Dispositif selon Pune des revendications 1 a 8, ss 
caracterise par le fait qu'il comprend une enveloppe 
tubulaire (8) entourant le crible (6) et pourvu d'un 
manchon (81 ) de sortie de la chair. 
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10. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 9, 
caract6ris6 par le fait que le crible (6') est constitue 
d'une sene de rondelles plates (60') contigues dans 
lesquelles sont fonm6es des rainures (600') consti- 
tuant lesdits trous, ceux-ci ayant la forme de fentes. 

11. Dispositif selon la revendication 10, caracterise par 
le fait que lesdites rondelles (60) ont une seule de 
leurs faces pourvue de rainures (600'), deux rondel- 
les contigues ayant leur face pourvue de rainures 
(600') en contact avec la face d<3pou rvue de rainures 
(600') de la rondelle voisine. 

12. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 11, 
caracterisS par le fait que la vis sans fin (4b) est a 
double filet, les filets Stant equidistants angulaire- 
ment. 
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